LOCTITE® 638™

(TDS for the new formulation of LOCTITEY 638™) August 2016

PRODUKTBES CHREIBUNG
L OCTITE® 638™ hesitet die folgenden Produkieigenschaflen:

Technologie Acrylat )
[Chemische Basis Urethanmethacrykal .
Aussehen |Giriin, flils sig""
{umausgehiret) |
Fluoreszenz _ |[Ja, unter UV-Liche** b5 e
Komponenten Einkomponentig -
kein Mischen erforderlich
Vis kos il Hoch '
Aushiirtung o anacroh i )
Sekunddrhdrung Aktivator v
Anwendung Filgen von Welle-Nabe-
[Verbindungen -
Festigkeit Hoch ]

Dieses Technische Datenblatt ist golig for LOCTITE®
638™, das ab den im Abschnitt "Hinweis zum
Herstellungsdatum™ aufgefihrien Daten hergestellt wurde.,
LOCTITE® 638™ wird zum Kleben wvon  zylndrischen
Figeteilen ecingesctzt, besonders wenn Klebespale bis
0, 25mm  aufireten kbnnen und maximale Festigkeit bei
Raumemperatur gefordert wird. Das Produkt hiiret unter
Luftabschhuss zwischen enganlicgenden Metallfiichen aus und
verhindert selbstindiges Losdrehen und Undichtheiten durch
Stile und Vibrationen, Typische Anwendungen sind u.a das
Befestigen von Gleitbuchsen in Gehfivsen und auf Wellen.
LOCTITE® 638™ erzielt robuste Aushirtelistungen. Das
Produkt kann micht nur auf aktiven Metallen (z.B. Baustahl)
emgeselzl werden, sondern auch auf passiven Werkstoften
wie BEdelstahl und plattierten Oberflichen. Das Produkt erzich
hohe Temperatur- und Olbestindigheit, Es toleriert geringe
Verunreinigungen von Oberflichen durch verschicdene Ole
wie Schneid-. Schmicr-, Antikorrosions- und Schutzdle,

M5 F International

Freigegeben nach NSF Kategorie P1 for zum Einsatz aks
Dichistoff in der Lebensmittelverarbeitung in Bereichen, wao
kein Kontakt mit Lebensmitteln méglich ist. Hinweis: Dies ist
eine regionale Freigabe. Wenn Sie weitere Klarstellung und
Informationen bendtigen, wenden Sie sich bite an Ihren
zustdndigen technischen Service.

MATERIALEIGENS CHAFTEN
Spez. Dichte bes 25 °C L1
Flammpunkt - skche Skcherhensdatenblait
Viskositit, Brookfield - RVT, 25 °C, mPa s (eP)

Spindel 3, bei 20 Uimin 2.000 bis 3,000+

Viskosaal, KegekPlate-System, 235 °C, mPa s (cP)
Schergeschwindigkei 129 s 1900 bis 3,000

TYPISCHE AUSHARTEEIGENS CHAFTEN

Aushiirtegeschwindigkeit in Abhfingigkeit vom Material
Die  Aushiinegeschwindigheit st abhingig von  der
verwendeten Materinloberfliche. Das folgende Diagramm zeigt
die zeitliche Entwicklung der Scherfestigheil bei Wellen und
Maben aus Stahl verglchen mil anderen Materialien, Gepritfi
gemil S0 10123,

Iostlreer Stahl

Adum mium

% Endfestigkeit auf Stahl

Aushirtezeit

Aushirtegeschwindigkeit in Abhingigkeit vom Spall

Die Aushiirte geschwindigkeit ist abhiéingig vom Klebespall. Das
flgende Diagramm zeigt die zeitliche Entwicklung der
Scherfestigkeit auf Wellen wnd MNaben aus Swahl  bei
unterschicdlichen Spaben. Geprift gemid IS0 10123,

0,1 Frmm

% Endfestigkeit auf Stahl

Aushiirtezet

Aushiirtegeschwindigkeit in
Temperatur

Die Aushiirte geschwindigkeit ist abhiingig von der Temperatur
Das folgende Dingramm zeigt die zeitliche Entwicklung de

Abhingigkeit von  de




